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Terminal Automation on a global scale
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Supporting performance goals

Lean
processes

Data
Accuracy

Productivity — Safety — Profitability
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CAMCO TECHNOLOGIES

Lean processes — Essential vs ‘nice to have’

e Container number
Automatic i
ldentification

e License plate numbers
e Dangerous Goods Labels classification

Automatic s
Dete Ctio n * Reefer detection

® Break Leaver position

CO n d it i O n e Condition Checking

e Storage for later retrieval

re CO rd i n g e Damage Claims management
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Lean processes — Begin from scratch
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e Agility

* Flexibility

e Allow continuous improvements

Productivity — Safety — Profitability
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Erfahrungen aus Technologieprojekten CAMCO TECHNOLOGIES
Erfolgsfaktoren

» Start: Klare Definition von Projektziel und Gestaltungsbereich

» Team: Kompetenz, Engagement, Umsetzungsorientierung, Verfluigbarkeit

= Anforderungen: Was muss, was sollte und was ist machbar?

= Zeitplan: Genehmigungsvorlauf & behérdliche Bearbeitungszeiten beachten

» Prozess: Es soll nicht alles bleiben wie es ist

= Mitarbeiter: Frihzeitige Einbeziehung von Key Usern

» Lieferanten: Prozessverstandnis im Spannungsfeld Standardprodukt-Individualldsung

= Umsetzung: Erst die sichere Basis, dann ausbauen

= Das macht es nicht einfacher: Zeitdruck, Budgetknappheit, Ressourcenkonflikte...







